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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Przedmiotem zamdwienia jest usuwanie awarii sieci wodociggowo-kanalizacyjnych oraz wymiany
odcinkdw sieci o duzej awaryjnosci na terenie dziatania ZIM Sp. z 0.0. w Mikotowie.
Wykonawca winien przystgpié¢ do usuwania awarii kazdorazowo na wezwanie Zamawiajgcego najpozniej
po 2 godzinach od momentu zgtoszenia. Natomiast do awaryjnych wymian sieci w szerszym zakresie do
14 dni od przekazania placu budowy.

Witazy kanalizacyjne DN600mm z monolitycznie odlanym logo Miasta Mikotéw na studnie
polimerobetonowe i PE oraz armature przewidziang do zabudowy na sieci wodociggowej przekazane
beda Wykonawcy na konkretne zadanie z magazynu ZIM nieodpfatnie.

I.  Materiaty Rur i Ksztattek wodociggowych w zakresie Wykonawcy:

Sieci i przytacza wodociggowe z rur (SDR11)TS PE @ 32 + @ 125 mm.

a) rura musi posiada¢ mozliwos¢ zgrzewania i faczenia bez koniecznosci zdejmowania warstw
ochronnych (pomiedzy poszczegélnymi warstwami wystepujg potaczenia molekularne
uniemozliwiajgce mechaniczne roztgczenie);

b) warstwa ochronna zewnetrzna i wewnetrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa $Srodkowa z
materiatu PE 100 RC;

c) uzyty do produkcji rury wytgcznie surowiec pierwotny , nie dopuszcza sie stosowania surowca z
odzysku — regranulatu.

Wymagana pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukfadania na terenach objetych dziataniem szkéd
gorniczych.

Parametry rur muszg by¢ udokumentowane w serii badan wykonanych przez niezalezne instytuty
badawcze.

Wymagane wyniki w testach:

a) test karbu metody badan zgodne z PN-EN ISO 13479-8760 godzin;

b) test FNCT metoda badan zgodna z ISO 16770.3-8760 godzin;

c) test nacisku punktowego wedtug dr Hessela -8760 godzin.

Wymagane $wiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem testu FNCT
surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakosci surowca;

Ksztattki z tworzyw sztucznych do rur cisnieniowych sieci wodociggowej winny by¢ wykonane
z materiatu odpowiedniego do rur ci$nieniowych;

Do przewiertow sterowanych stosowac¢ rury PE100 RC z ptfaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi taSmami przewodzgcymi.

Ksztattki i rury wodociggowe winny posiadad atesty i aprobaty:

a) atest higieniczny PZH;

b) aprobata techniczna ITB;

c) certyfikat upowazniajgcy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa B.

Do potgczen kotnierzowych zastosowac tuleje PE z kotnierzem dociskowym PP-Stal lub ze stali
nierdzewnej.

Wszystkie potgczenia rur polietylenowych nalezy wykonywac poprzez zgrzewanie doczotowe zgrzewarka.
Wszystkie potgczenia skrecane realizowaé przy pomocy srub, podktadek i nakretek ze stali nierdzewnej
klasy A2. Sruby winny byé smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dziatanie wody, zasad i kwasdw, nie tracgcych swoich wtasciwosci w temperaturze od -402C do +12002C.
Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

Sieci wodociggowe z zeliwa sferoidalnego powyzej @ 125 mm.
a) rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40;
b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne cisnienie robocze dla poszycia rur 40bar);
c) klasa rur DN 350-400 C30 (maksymalne cis$nienie robocze dla poszycia rur 30bar);
d) rodzaje potaczen kielichowych:



Zatgcznik nr 1

potgczenia nieprzenoszace sit wzdtuinych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 300 —
5°, DN 350 - 400 - 4°;

- potaczenia przenoszace sity wzdtuzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 150 —
5°, DN 200 — 300 — 4°, DN 350 - 3%, DN 400 - 2°.

e) Rodzaje powtok zewnetrznych dla rur - powtoka aktywna zawierajgca mieszanine cynku z glinem
(85% cynku + 15% glinu) w ilosci min 400g/m” naktadana w tuku elektrycznym + powtoka
zabezpieczajgca z zywicy epoksydowej. Zabezpieczenie takimi powtokami winno by¢ na catej
powierzchni zewnetrznej rury, kielichy wewnatrz cynkowane 200g/m”.

Uwaga: Nie dopuszcza sie powtok aktywnych (cynkowych wewnatrz kielichéw i cynkowo —

glinowych na zewnetrznej sciance) naktadanych metodami innymi niz w tuku elektrycznym.

f) Rodzaje powtok wewnetrznych dla rur.

Dopuszcza sie jedynie powtoke wykonang z cementu wielkopiecowego o grubosci minimalnej

4 mm, naktadang metodg wirowg wg PN-EN 545.

g) Wymagane atesty i certyfikaty
- Atest Higieniczny PZH;

- Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje potwierdzajgcy
zgodnos¢ wszystkich produktéw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat ten
winien obejmowaé badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koncowy produkt pod katem wymagan
normy PN-EN 545.

- Pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem szkéd
gorniczych.

Wszystkie potaczenia skrecane realizowac¢ przy pomocy $rub, podktadek i nakretek ze stali

nierdzewnej klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie

miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwasdéw, nie tracgcych swoich wtasciwosci w

temperaturze od -402C do +1200°C.

Ksztattki kielichowe i kotnierzowe DN 80 — 400mm.
a) Rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.
b) Rodzaje potaczen kielichowych:

- potaczenia nieprzenoszace sit wzdtuznych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 300 —
5°, DN 350 — 400 — 4°;

- potaczenia przenoszace sity wzdtuzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi z mozliwoscig
odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnoéci dla: DN 80 — 150 — 5°, DN 200 —
300 —4° DN 350 - 3% DN 400 - 2°.

c) Rodzaje powtok zewnetrznych/wewnetrznych - zywica epoksydowa naktadana w procesie
kataforezy o grubosci min. 70 um.
d) Wymagane atesty i certyfikaty:

- Atest Higieniczny PZH;

- Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje potwierdzajacy
zgodnos¢ wszystkich produktéw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat ten
winien obejmowac badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koricowy produkt pod katem wymagan
normy PN-EN 545.

Uwaga: We wszystkich powyzszych potaczeniach funkcje uszczelnienia moga petni¢ jedynie
oryginalne uszczelki o profilu Standard (STD)
Z powodu kluczowej funkcji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiada¢ naniesione na trwate w
procesie wulkanizacji nastepujgce oznaczenia:
a) logo lub nazwe producenta;
b) profil uszczelki bedacy profilem wneki w kielichu rury: STD;
c) materiat uszczelki EPDM;
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d) S$rednice;
e) dane dotyczace daty wykonania i serii produkcji;

f) Cisnienia robocze:

- pofaczenia STD — DN 80 — 300 - co najmniej PN 40 bar, DN 350 — 400 - co najmniej PN 30 bar;
- potaczenia STD Vi— DN 80 — 400 — co najmniej PN 16 bar.

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

Ogodlne wymagania dotyczace budowy sieci wodociggowe;j:

Na trasie wodociggu na wysokosci 30 cm nad nim utozy¢ tasme sygnalizacyjno- informacyjna.
Uzyskany ztom z wymiany wodociggdéw stanowi wtasnos¢ Wykonawcy.

Przejscia wodociggowe (podtaczenia do budynku, studzienki) przez sciane wykonac¢ jako szczelne.
Wodomierze montowac¢ na specjalnej konsoli umocowanej na S$cianie wewnetrznej budynku.
Podejscia pod wodomierz wykonaé z rur i ksztattek PP PN 10 umocowanych na $cianie budynku.
Srednia gteboko$¢ posadowienia wodociagu 1,2- 1,5 m.

W pozycjach od 69 do 74 formularza oferty (zatacznik nr 2) uwzgledni¢ zawdr przed i za
wodomierzem bez zaworu antyskazeniowego.

Rury ostonowe ujete w pozycjach 99 do 105 formularza oferty (zatgcznik nr 2) przewidziec¢ jako rury
PE HD100, SDR 17.

Materiaty na sieci kanalizacyjne w zakresie Wykonawcy

Rury kamionkowe

Rury i ksztattki kamionkowe glazurowane, tgczone kielichowo w systemach F i C (fabrycznie

zamontowana uszczelka zapewniajgca szczelnos$¢ potgczenia na kielichach), produkowane zgodnie z
normg PN-EN 295, posiadajgcy aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostéw do stosowania
w ciggach komunikacyjnych oraz pozytywng opinie GIG — dopuszczenie do stosowania na terenach
objetych dziataniem szkéd gérniczych.

Zastosowane rury kamionkowe glazurowane produkowane zgodnie z normg PN-EN 295 spetniajace

nizej wymienione parametry:

a) o srednicach nominalnych powinny posiadaé¢ nastepujaca wytrzymatos¢ mechaniczng na
zgniatanie:
- DN 150 — 34 kN/m?;
- DN 200 - 40 kN/m? lub 48 kN/m?* — zgodnie z dotagczonymi obliczeniami statyki;
- DN 250 — 40 kN/m? lub 60 kN/m? - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
- DN 300 - 48 kN/m? lub 72 kN/m?” - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
- DN 400 - 64 kN/m? lub 80 kN/m? - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
- DN 500 — 60 kN/m? lub 80 kN/m? - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
- DN 600 - 57 kN/m? lub 96 kN/m? - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
b) kwasoodpornosé pH 2-12;
c) wytrzymatosé na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);
d) wodoszczelnos$¢ potaczen przy cisnieniu p=2,4 bar;
e) chropowatos¢ scian k=0,02-0,05;
f) wytrzymatosc na $cieranie 0,2 mm;
g) badania zgodnosci z PN EN 295 potwierdzone winny by¢ przez instytut posiadajgcy akredytacje
do badania rur kamionkowych;
h) fabrycznie zamontowana uszczelka zapewniajgca szczelnos¢ potaczenia na kielichach;
i) ksztattki do sieci kanalizacyjnej z kamionki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 295-
1:1999, PN-EN 295-1:1999/A3:2002;
Rury zastosowane do przeciskdow, produkowane zgodnie z normg PN-EN 295-7, posiadajgce

aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostow do stosowania w ciggach komunikacyjnych
oraz pozytywng opinie GIG — dopuszczenie do stosowania na terenach objetych dziataniem szkéd



Zatgcznik nr 1

gérniczych; kamionka glazurowana, fgczona przy pomocy ztgcza ze stali molibdenowej, spetniajgce nizej
wymienione parametry:

a) kwasoodpornos¢ pH 2-12;

b) wytrzymato$é na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);

c) wodoszczelnos¢ potgczen przy cisnieniu p=2,4 bar;

d) chropowatos¢ scian k=0,02-0,05;

e) wytrzymatosé na scieranie 0,2 mm;

f) fabrycznie zamontowana uszczelka wargowa zapewniajgca szczelnos$¢ pofaczenia na kielichach;

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzié¢ od jednego
producenta.

W przypadku potaczenia rurociggdw wykonywanych z kamionki z rurociggami wykonanymi
z innych materiatow nalezy zastosowaé specjalistyczne ztgczki, rura kamionkowa — PVC/inny materiat.

Rury i ksztattki PVC

Rury kanalizacyjne produkowane zgodnie z normg PN-EN 1401-1:2009 posiadajace pozytywng
opinie GIG na stosowanie na terenach objetych dziataniem szkdd gdérniczych oraz aprobate techniczng
ITB.

Rury i ksztattki PVC spetniajace ponizsze parametry:

a) o Scianach gtadkich i litych;

b) z materiatu utwardzonego nie zmiekczonego;

c) klasy SN12, SDR 34 (SDR klasyfikowane zgodnie z normg PN EN 1401-1:2009), SLW 60;

d) uszczelka wargowa zamontowana fabrycznie z pierscieniem napreznym z PP (w celu
wyeliminowania zjawiska podwijania sie uszczelki przy pracach montazowych ) oraz
olejoodporna zgodnie z PN-EN 681-2 WH;

e) ci$nienie robocze minimum 2,0 bar;

f) $cianki rur na catym przekroju poprzecznym powinny by¢ wykonane z materiatu o jednakowych
wtasciwosciach fizyko — chemicznych (lite);

g) ksztattki z PVC-U klasy SN12, SDR34 (SDR klasyfikowane zgodnie z normg PN EN 1401-1:2009);

h) mozliwos$é minimalnego przykrycia warstwa od 0,6 m;

i) ksztattki tgczace studnie z rurociggiem w zakresie $rednic @160 i @200 winny posiadac
mozliwo$¢ odchylenie rury w zakresie od 0-112 (ksztattki z przegubem kulowym);

j) nie dopuszcza sie zabudowania rur z rdzeniem spienionym;

Ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

Studnie kanalizacyjne z tworzywa sztucznego monolityczne
Studnie monolityczne z tworzyw sztucznych, o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i karbowanej
z zewnatrz, o sztywnosci obwodowej 8 kN/m?® przystosowane do bezposredniego potaczenia z rurami
kanalizacyjnymi bez zastosowania dodatkowych elementéw posrednich w catym zakresie stosowanych
srednic.
Studnie monolityczne powinny posiadaé:
a) dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych: aprobata techniczna -ITB;
b) dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym zgodne z norma
PN-EN 13598-2;
c) pozytywna opinia w sprawie mozliwosci stosowania na terenach objetych dziataniem szkod
gorniczych wydana przez GIG.
Wszystkie elementy w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.
Dla studni wtazowych o s$rednicy DN 1000 mm i wiekszych wymagane sg powlekane tworzywem
sztucznym stopnie ztazowe stalowe lub Zzeliwne zgodne z normg PN-EN 13101:2005.
Dla studni narazonych na obcigzenia dynamiczne wymagane zwienczenie w postaci pierscienia
odcigzajgcego i ptyty pokrywowe]j adekwatnie do obcigzenia (np. pod wtaz klasy D400). Niedopuszczenie
jest przenoszenie obcigzen pionowych na studnie.
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Studnie kanalizacyjne z polimerobetonu

Studnie polimerobetonowe — wymagania dla studni:

a) polimerobeton jako materiat powstaty w wyniku pofaczenia kruszywa o réinym uziarnieniu
(maczka, piasek, zwir) z zywica poliestrowg, ktdra stanowi 10-12% mieszanki;

b) produkowany poprzez napetnienie stalowych form masg polimerobetonu, zawibrowanie —
a nastepnie, po utwardzeniu chemicznym, rozformowanie i poddaniu obrdbce termicznej;

c) kompatybilnosé dobranych elementéw;

d) studnie zabudowane w drogach zabezpieczone przed naciskiem ruchu ulicznego (rozwigzania
sprawdzone i dopuszczone do stosowania w branzy drogowej);

e) studnia powinna umozliwia¢ bezposrednie pofgczenie z systemem rur kamionkowych bez
zastosowania jakichkolwiek ksztattek przejsciowych;

f) studnie kanalizacyjne rewizyjne i wiazowe muszg by¢ zgodne z normag PN-EN 476:2012,
dopuszczone do stosowania w pasie drogowym, zgodne z aprobatg techniczna ITB bgdz z normg
PN-EN 14636-2:2010, odpornos¢ chemiczna tworzywowych elementéw skfadanych zgodnie z
ISO/TR 10385, odpornos¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 7620;

g) pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem szkdd
gorniczych.

h) wtasciwosci studni wykonanych z polimerobetonu:

- odpornos$¢ chemiczna (pH w zakresie od 1-10);

- odpornos¢ termiczna (dopuszcza sie staty kontakt z temperaturg ok. 802C);
- nie wymagaja konserwacji;

- gtadkie i nie zawierajace por powierzchnie;

- catkowita szczelno$¢ i nienasigkliwosé;

- kineta wykonana z polimerobetonu.

Wiasnosci wytrzymatosciowe studni polimerobetonowych:

a) wytrzymatosé komory studziennej
Rury studzienne winny wytrzymac sity nacisku (krétko i diugotrwate) dla studzienek systemowych,
podstawowego asortymentu (DN 1000, 1200, 1500 i 2000) wynoszace co najmniej:

Srednica nominalna Srednica zewnetrzna sita ci$nienia szczytowego

DN d; (mm)+3 krotkotrwata dtugotrwata
FN (kN/m)

1000 1080 35 18

1200 1300 36 19

1500 1620 37 20

2000 2180 50

Dla odlanych réownoczesnie z rurami beleczek, osiowa wytrzymato$¢ na zginanie, przy uwzglednieniu
wspdtczynnika 95 %, winna wynosi¢ co najmniej 16 N/mm?” oraz osiowa wytrzymato$é na $ciskanie nie
mniej niz 90 N/mm?.

b) Nosnos¢ zwezki i ptyt pokrywowych
Nosnos¢ zwezek winna odpowiada¢ wymaganiom klasy E 600.

Parametry fizyko — mechaniczne polimerobetonu, z ktérego maja by¢ wykonane studnie:

a) ciezar [Yg] - 23 kN/m?;
b) odpornosé¢ chemiczna pH od 1 do 10;
c) wytrzymatosé na Sciskanie min. - 90 N/mm?;
d) wytrzymatos¢ na zginanie min.:

- krétkotrwata - 17,7 N/mm?;

- dtugotrwata - 10,4 N/mm?;
e) wytrzymato$é zmeczeniowa [2xo,] min. - 6 N/mm?

(badana przy obciazeniach zmiennych 2 x 10’ z czestotliwoscia [Hz] - 12);

f) $cieralnos¢ [a,,] max. - 0,5 mm;
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g) mikrochropowatos¢ [k] max. - 0,1 mm.

Studnie kanalizacyjne do DN 400mm - PVC

a) materiat PCV-U wykonane z litego materiatu;

b) studzienki muszg by¢ wyposazone w gumowg uszczelke wargowa zintegrowang w kielichu z
pierscieniem z polipropylenu (w celu wyeliminowania zjawiska podwijania sie uszczelki przy
pracach montazowych) oraz olejoodporna;

c) studnie wyposazone w przeguby kulowe — regulacja w zakresie 11° w kazdym kierunku (dla
srednic DN 160 i DN 200);

d) sztywnosc¢ studni SN 12, SDR 34, SLW 60;

e) studnie muszg by¢ odporne na ptukanie przy cisnieniu min 180bar;

f) aprobata techniczna ITB.

Wymagania ogolne

Wymagania Zamawiajacego dotyczace przedmiotu zamowienia:

Teren po robotach awaryjnych przywrdcic do nalezytego stanu zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego i wtasciciela nieruchomosci.

Ceny jednostkowe winny uwzglednia¢ wszystkie czynnosci niezbedne do prawidtowego wykonania
robot zgodnie z technologig oraz materiat konieczny do ich wykonania; ewentualng obstuge
geodezyjng; koszty oznakowania robdt na czas ich prowadzenia oraz optaty zwigzane z zajeciem pasa
drogowego.

Wykonawca udziela gwarancji na wykonane roboty na okres 3 lat.

Roboty dodatkowe nieobjete przedmiotowym zamdwieniem zostang rozliczcone kosztorysem
powykonawczym w oparciu o KNR i srednie ceny publikowane w biuletynie ,Sekocenbud” za kwartat
poprzedzajgcy wykonanie tych robdt oraz stawki jednostkowe sktadnikéw cenotwérczych podane w
ofercie:

- stawka roboczogodziny,

- koszty zakupu,

- koszty posrednie,

- zysk.

Wykonaweca dostarczy Zamawiajgcemu komplet dokumentacji, ktéry musi zawierac co najmniej:

> geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdét i sieci uzbrojenia terenu —w 3 egz.;

> geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg ulokowanych w terenie urzadzen i
odtworzonych nawierzchni drég w 3 egz. w tym legz. w postaci cyfrowej w uktadzie 65 w
formacie DWG lub DXF — (AUTOCAD 2000) z zachowaniem prawidtowej topologii obiektu

» elektroniczny zapis z inspekcji telewizyjnych w przypadku kanalizacji;

» wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych (w tym np. badanie
jakosci wody wykonane przez niezalezne laboratorium na nowo wykonanym odcinku sieci
wodociggowej);

» protokoty odbioru zajmowanego pasa drogowego, wydane przez instytucje zarzadzajgce
drogami;

» oswiadczenia wtascicieli terenu o niewnoszeniu zastrzezenn do wykonanych na ich terenie
robot;

» dokumenty dotyczgce stosowanych materiatéw.



