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Dotyczy: uzgodnienie lokalizacji oraz okreslenie warunkéw technicznych podiaczenia do
miejskiej sieci wodociagowej i kanalizacyjnej fontanny projektowanej na dziatce
nr 685/38 przy pl. Karpeckiego w Mikotowie.

W odpowiedzi na pismo w sprawie jak wyzej, Zaklad Inzynierii Miejskiej Sp. z o. 0. w Mikolowie
informuje, ze obiekty stale nalezy lokalizowa¢ w odleglosci min. 3,0m od istniejacych urzadzen
kanalizacyjnych, a obiekty tymczasowe, matej architektury w tym ogrodzenia w odlegtoéci min. 1,5m,
a na trasie urzadzen kanalizacyjnych nie nalezy prowadzi¢ zasadzen (drzewa, krzewy).

Jednoczesnie informujemy, Ze zapewniamy dostawe wody do fontanny projektowanej na
dziatce nr 685/38 przy pl. Karpeckiego w Mikotowie oraz, ze istnieje mozliwo$¢ odprowadzenia
ewentualnych Sciekéw z projektowanej fontanny do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej

W zwiazku z powyzszym podajemy warunki techniczne podiaczenia do miejskiej sieci
wodociagowej:

- zasilanie przedmiotowej dziatki w wode przewidzie¢ z wodociagu PE @160 mm zlokalizowanego
wzdtuz pl. Karpeckiego,

- przytacze wodociggowe zaprojektowa¢ z rur PE100 SDR11 o odpowiedniej $rednicy,
posiadajgcych aprobate techniczng dopuszczajagca do uktadania bez obsypki piaskowej,
jednorodnych pod wzgledem wszystkich cech fizyko-chemicznych w catej masie lub
tréjwarstwowych,

- wigczenie do wodociagu zaprojektowac poprzez opaske do nawiercania rur PE,

- na odgatezieniu zabudowac zasuwe kombinacyjng do nawiercania ISO POM,

- w przypadku lokalizacji zasuwy w drodze zastosowac teleskopowg obudowe do zasuw,

- wodomierz umies$ci¢ w studni wodomierzowej,

- wezel wodomierzowy zaprojektowac zgodnie z PN-B-10720,

- redukgcje i ksztattki w wezle wodomierzowym wykonaé z elementéw mosieznych,

- wodomierz zamontowac na specjalnej konsol,

- za weztem wodomierzowym zabudowac zawdr antyskazeniowy zgodnie z norma PN-EN 1717
z 2003 r. oraz reduktor ci$nienia wtasciwy dla zastosowanych urzadzen i armatury

kanalizacji sanitarnej

- odprowadzenie $ciekéw sanitarnych zaprojektowa¢ do kanalizacji sanitarnej @315mm
zlokalizowanej wzdtuz ul. Krawczyka i na pl. Karpeckiego jak zaznaczono na zataczonym planie
Sytuacyjnym,

- wigczenie wykona¢ poprzez istniejaca studnie rewizyjng na wysokoséci 0,3m od dna studni,
aw przypadku zaprojektowania podiaczenia na wysokos$ci powyzej 0,80m od dna Kkinety
zastosowacé podigczenie kaskadowe,
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zastosowac rury kanalizacyjne zgodne z norma lub aprobatg techniczng,

przy budowie przytacza zachowa¢ minimalny spadek 1,5%,

na zatamaniach trasy lub zmiany spadku przylacza kanalizacji sanitarnej zabudowac studnie
rewizyjng, posrednia @315 lub @425,

w przypadku braku zatamania zabudowac¢ studnie posrednia na terenie posesji maks. 3m od granicy,
Scieki sanitarne wprowadzane do kanalizacji sanitarnej winne speinia¢ warunki okreslone
zgodnie z art. 9 Ustawy z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu $ciekéw,

cieki odprowadzane do kanalizacji sanitarnej nie mogg by¢ podczyszczone w osadniku
przydomowym,

do kanalizacji sanitarnej nie mogg by¢ podigczone odwodnienia terenu, drenaze budynku
i rynny deszczowe,

przy lokalizacji studni w drogach i dla nowoprojektowanych studni na sieci stosowac pierscien
odciazajacy i wiaz zeliwny typu ciezkiego, wykonany z zeliwa sferoidalnego z zatrzaskami,
zawiasami oraz wktadka z PE ttumigca drgania.

Jednoczeénie informujemy, ze w celu podiaczenia nieruchomosdci do miejskiej sieci

wodociggowej i kanalizacyjnej nalezy na aktualnej, oryginalnej mapie zasadniczej z naktadka
istniejacego uzbrojenia zgodnie z podanymi powyzej warunkami technicznymi opracowac projekt
budowlano-wykonawczy przylaczy oraz uzgodni¢ w tut. zaktadzie w min. 2 egzemplarzach

uwzgledniajgc ponizsze uwagi:

Zatacznik:

trase projektowanych przytaczy poza granicami wiasnosci uzgodni¢ na pismie z wtascicielami
terenu (zgodnie z aktualnym wypisem z rejestru gruntéw, ktéry nalezy zatgczy¢ do projektu)
i uzbrojenia podziemnego,

do projektu przytaczy dotaczy¢ aktualne o$wiadczenie o prawie do dysponowania
nieruchomoscia,

projektowane przytgcza prowadzi¢ w odlegtosci min. 3,0m od istniejgcych i projektowanych
budynkéw oraz min. 1,5m od istniejgcych i projektowanych ogrodzen, innych obiektow mate;j
architektury, pozostatego uzbrojenia,

na trasie projektowanych przytaczy nie nalezy prowadzi¢ zasadzen (drzewa, krzewy).

Zastosowany materiat musi spetnia¢ wymogi zgodnie z zatgcznikiem nr 1.

Powyzsze warunki techniczne sg wazne na okres dwéch lat od daty ich wydania.

1 egz. planu sytuacyjnego
zatgcznik nr 1

Kopia:
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Sieciiprzytacza z rur (SDR11)TS PE @ 32 + @ 125 mm.

a) rura musi posiada¢ mozliwo$¢ zgrzewania i taczenia bez koniecznoéci zdejmowania warstw
ochronnych (pomiedzy poszczegdlnymi warstwami wystepuja potgczenia  molekularne
uniemozliwiajgce mechaniczne roztgczenie);

b) warstwa ochronna zewnetrzna i wewnetrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa érodkowa z
materiatu PE 100 RC;

¢} uzyty do produkcji rury wytgcznie surowiec pierwotny , nie dopuszcza sie stosowania surowca z
odzysku - regranulatu.

\Wymagana pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem szkéd
gérniczych.

Parametry rur muszg by¢ udokumentowane w serii badad wykonanych przez niezaleine instytuty
badawcze.

Wymagane wyniki w testach:

a) tast karbu metody badan zgodne z PN-EN ISO 13479-8760 godzin;

b) test FNCT metoda badar zgodna z ISO 16770.3-8760 godzin;

c) test nacisku punktowego wedtug dr Hessala -8760 godzin.

Wymagane Swiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem testy FNCT
surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakodci surowca;

Ksztattki z tworzyw sztucznych do rur ciénieniowych sieci wodociggowej winny by¢ wykonane
z materiatu odpowiedniego do rur cisnieniowych;

Do przewiertdw sterowanych stosowaé rury PE100 RC z ptaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi taémami przewodzacymi.

Ksztaftki i rury wodociggowe winny posiadaé atesty i aprobaty:

a) atest higieniczny PZH;

b} aprobata tachniczna ITB;

c) certyfikat upowazniajgcy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa B;

Do potgezen kofnierzowych zastosowaé tuleje PE z kotnierzem dociskowym PP-Stal lub ze stali
nierdzewnej.

Wszystkie potaczenia rur polietylenowych nalezy wykonywaé poprzez zgrzewanie doczolowe
zgrzewarka.

Wszystkie potaczenia skrecane realizowad przy pomocy érub, podktadek i nakretek ze stali nierdzewnej
klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dziatanie wody, zasad i kwaséw, nie tracacych swoich wiasciwoéci w temperaturze od -409C do
+1200°C.

Wszystkie ksztaftki i rury w celu zachowania jednorodnosdci systemu powinny pochodzié¢ od jednego
producenta.

Sieci wodociggowe z zeliwa sferoidalnego powyzej @ 125 mm.

a) rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.

b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne ciénienie robocze dla poszycia rur 40bar;

c) klasa rur DN 350-400 C30 (maksymalne ciénienie robocze dla poszycia rur 30bar;

d) rodzaje potaczen kielichowych:
potgczenia nieprzenoszace sit wzdiuinych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnoéci dla: DN 80 - 300 —
5% DN 350 - 400 - 4°
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potfaczania przanosz

z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: ON
5%, DN 200 - 300 -4" DN 350 - 3%, DN 400 - 2°.

Rodzaje powlok zewnetrznych dia rur - powtoka aktywna zawierajgca mieszanine cynku z glinem

(85% cynku + 15% glinu) w ilodci min 400g/m* naktfadana w tuku elektrycznym + powtoka

zabezpieczajgca z zywicy epoksydowej. Zabezpieczenie takimi powtokami winno byé na cafej

powierzchni zewngtrznej rury, kielichy wewnatrz cynkowane 200g/m?.

Uwaga: Nie dopuszcza sie powtok aktywnych (cynkowych wewngtrz kielichdw i cynkowo —

glinowych na zewngtrznej $ciance) naktadanych metodami innymi niz w tuku elektrycznym.

Rodzaje powtok wewnetrznych dla rur.

Dopuszcza sig jedynie powtoke wykonang z cementu wielkopiecowego o grubosci minimalnej

4 mm, naktadang metodg wirowg wg PN-EN 545.

Wymagane atesty i certyfikaty

- Atest Higieniczny PZH;
Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowana instytucje potwierdzajacy
zgodnosc wszystkich produktow z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545, Certyfikat ten
winien obejmowaé badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koficowy produkt pod katem wymagan
normy PN-EN 545,

- Pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukiadania na terenach objetych dziataniem szkéd
gérniczych.

Wszystkie potgczenia skrecane realizowaé przy pomocy $rub, podktadek i nakretek ze stali

nierdzewnej klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie

miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwaséw, nie tracgcych swoich wiadciwoéci w

temperaturza od -402C do +1200¢2C.

Ksztattki kielichowe i kotnierzowe DN 80 = 400mm.

a)
b)

c)

d)

Rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.

Rodzaje pofgczen kielichowych:

- pofgczenia nieprzenoszace sit wzdtuznych (niekotwione) — dla DN 80 - 400 - STD
z mozliwoscig odchyled katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 300 -
59, DN 350 - 400 - 4%

- pofaczenia przenoszace sity wzdtuzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi z mozliwoscig
odchylert katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 150 = 5°, DN 200 -
300 —4% DN 350 - 3% DN 400 - 2°.

Rodzaje powtok zewnetrznych/wewnetrznych - zywica epoksydowa naktadana w procesie

kataforezy o grubosci min. 70 um.

Wymagane atesty i certyfikaty:

Atest Higieniczny PZH,

Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowana instytucje potwierdzajgcy
zgodnos$¢ wszystkich produktow z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat ten
winien obejmowac badania organizacji produkcji, etapy kontroli posrednie], procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koAcowy produkt pod katem
wymagan normy PN-EN 545,

Uwaga: We wszystkich powyiszych potgczeniach funkcje uszczelnienia mogg petni¢ jedynie oryginalne
uszczelki o profilu Standard (STD)

Z powodu kluczowej funkcji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiadaé naniesione na trwate w
procesie wulkanizacji nastepujace oznaczenia:

a)
b)
¢)
d)
e)
f)

logo lub nazwe producenta;

profil uszczelki bedgcy profilem wneki w kielichu rury: STD;
materiat uszczelki EPDM,;

srednice;

dane dotyczace daty wykonania i serii produkcji.

Cisnienia robocze:



potaczenia STD — DN 80 - 300 - ca najmniej PN 40 bar, DN 350 - 400 - co najmnigj PN 30 bar;
- pofaczenia STD Vi- DN 80— 400 — co najmniej PN 16 bar.
Wszystkie ksztaftki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

ARMATURA

Zasuwy kofnierzowe
Cechy techniczne armatury:
a) cisnienie nominalne PN16;
b) gtadki przelot bez gniazda;
c) miekko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg pitng;
d) korpus i pokrywa wykonane z zeliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563;
) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;
uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;
zawnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien diawicowy
wykonane z elastomeru, zapewniajgce bardzo dokfadne uszczelnienie wrzeciona;
h) sruby tgczace pokrywe z karpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewows;
i) nakretka klina wykonana z metalu kolorowego;
i) kofnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1052-2;
k) zabezpieczenie antykorozyjne (wewngatrz i zewngatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubosé warstwy 250 pum, przyczepnos¢ min
12 N/mm2, odpornos¢ na  przebicie metodg iskrowg 3000 V, zgodnie
z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 662.
Zasuwy do przylaczy domowych wykonane z zywicy POM.
a) cisnienie nominalne PN16;
b) gtadki przelot bez gniazda; _
c) miekkouszczelniajgcy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub réwnowazne), pokryty
alastomerem dopuszczonym do kontaktu z wod3 pitng;
d) korpus i pokrywa wykonane z zywicy POM,;
e) zasuwa z obustronnym ztgczem ISO dla rur PE;
f) zawor katowy z gwintami zewnetrznymi 2”11 %" ;
g) zasuwa do nawiercania z gwintami zewnetrznymi 2" i 1 %",
h) zfaczka przytgczeniowa ISO dla rur PE ¢ 25 -63;
i) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;
j) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;
k) zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna;
1) przytacze srubowe do obudowy.

o ®
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Opaski do nawiercania dla rur PEi PCV.

a) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;

b) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewngtrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy 250 um, przyczepnosc min
12 N/mm?, odporno$é na przebicie metoda iskrowg 3000 V;

c} sruby, nakretki i podkiadki wykonane ze stali nierdzewnej A2;

d) uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitna;

e) z odejsciem gwintowanym lub kotnierzowym

Opaski do nawiercania dla rur zeliwnych i stalowych.
a) cisnienie nominalne PN16;
b) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;



=) zabezpieczanie antykorozyjne (wewngatrz i zewnatrz) poprzaz pokrywania zywicg epoksydowg w
rachnologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubosc warstwy 250 pum, przycz2pnosc min
12 N/mm?, odpornosc na przebicia metodq iskrowg 3000 V;

tasma i sruby wykonane ze stali nierdzewnej;

nakratki wykonane ze stali nierdzewnaj;

uszczelka siodfowa wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitng;

z) zodejsciem gwintowanym lub kotnierzowym

Q
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Przejécie szczelne przez Sciane

) do wody zimnej do rur PE do PN 16 z zeliwa sferoidalnego, epoksydowanego,

) w obrebtie muru korpus zaliwny czebrowany i pozbawiony powtfoki epoksydowaneg]

c) od strony zewnetrznej ze ztgczka rurowg ISO umozliwiajgca nasuniecie dodatkowej rury
wzmacniajacej z PE do ochrony koicdwki rury przed osiadaniem gruntu.

Qe f
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Hydranty podziemne wolnoprzelotowe z przytgczem kotnierzowym DNO.
Cechy techniczne armatury:

a) ci$nienie nominalne do 16 bar;
b) wolny przelot gwarantujacy wydajnosé min. 160 m3/h (przy Ap=1 bar) - kolumna wykonana zz2
stali nierdzewnej;

| ptyta odcinajgca oraz przektadnia ptyty odcinajgcej ze stali nierdzawnej;
d) wrzaciono ze stali nierdzewnej;

) kradcowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;
f) uchwyt kfowy, korpus przektadni i cokdt z zeliwa sferoidalnego GGG 400, zabezpisczone
antykorozyjne (wewnatrz i zawngtrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa w tachnologii
fluidyzacyjnej zapewniajacej minimalng grubo$¢ powtoki 250 pm, przyczepno$¢ min. 12
N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V;
mozliwos¢ skrdcenia na miejscu budowy;
catkowite odwodnienie w stanie zamkniatym - ilos¢ wody pozostatej ,zero” wg DIN 3321;
odwodnienie zabezpieczone przed cisnieniowym wyptywem wody zgodnie z DIN 3221;
stabokos¢ zabudowy — zgadnie z arkuszem ofertowym.

= o
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Hydrant nadziemny sztywny.
Cechy techniczne armatury:
a) cisnienie nominalne do 16 bar;
b) kolumna —wykonana z rury stalowej nierdzawnej;
c) cokoét —wykonany z stali nierdzewnej;
d) gtowica hydrantu — odlew aluminiowy;
e) zaspot uruchamiajgey — wykonany ze stali nierdzewnej;
f) uszczelnienie wrzeciona (O-ringi) osadzone za wszystkich stron w materiale odpornym na
korozje zgodnie z DIN 3547-T1);
g) minimalny moment obrotowy uruchamiania;
h) kradcowy ogranicznik ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;
i) mozliwos¢ obrotu gtowicy hydrantu od 02 do 3609;
i) samoczynne odwodnienie z odcieciem cisnienia wody;
k) mozliwosc przytaczenia rury odwadniajacej.

Hydrant nadziemny sztywny, z podwdjnym zamknieciem
Cechy techniczne armatury:
a) cisnienie nominalne do 16 bar,
b) kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniwo + zewnetrzna dwuskfadnikowa
powtfoka poliuretanowa,
c) glowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywica epoksydowsg +
zewnetrzna powifoka proszkowa na bazie poliestrowej (odporna na promieniowanie UV} w
kolorze ognistoczerwonym



stopa z zeliwa sferoidalnego, z2 wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywica epoksydows
e} trzpien za stali nierdzewnej,
f) ttok uszczelniajacy z zeliwa sferoidalnego, catkowicie pokryty powfokg elastomerows,
g} wrzeciono ze stali nierdzewnej
h) wszystkie pozostate czesci (nie wymienione wyzej)wykonane z materiatéw odpornych na korozje
) luzny kotfnierz oraz zintegrowana uszczelka pfaska
i) catkowite odwadnianie
k) posiada dodatkowe zamkniecie kulowe

Ksztattki zeliwne.

a) materiat: zeliwo sferoidalne;

b) zabezpieczenie antykorozyjne: wewnatrz i zewnatrz zywicg epoksydowg w technologii

fluidyzacyjnej;

c) grubo$¢ warstwy zabezpieczajgcej 250 ptm;

d) owiercenia kotnierzy PN-EN1092-2;

e) uszczelki ptaskie za stabilng wkiadkg stalowg utatwiajacg montaz, wykonane z elastomeru.
WSszystkie potaczenia skrecane realizowac przy pomocy $rub, podktadek i nakrgtek ze stali nierdzewnej
klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dziatanie wody, zasad i kwasdw, nie tracgcych swoich wiasciwosci w temperaturze od -402C do
+12002C. Natomiast wszelkie kotnierze uzywane do potgczer muszg by¢ pokryte polipropylenem lub by¢
wykonane ze stali nierdzewnej.

Ztgczkii ksztattki [SO
a) korpuszzywicy pom
b) uszczelki epdm zgodne z pnen 681-2:2003
¢) pierscien zaciskowy:
d) POM (standardowy, dla rur PE),
e) pierscien wzmacniajgcy stal nierdzewna zgodna z normg PN-EN 10088-1:2007.
f) pierscien zabezpieczajacy dla potgczenia ZAK™: zywica POM

(e



¥8/vvy

d e E (Y ! - —— iy
.@mﬁ i { / WE @.v ! ¥ ,, quLse-6z / u L' 810 Blup pedwaq) erewbig)
J AT " a0 ) H 3 , Y \Q ql Y [/ y — \ot\ 12652-62 \
3¢/1611 \ L i 7R oL : _ U901 -67 e} ) ossy,
> v/ 6/50z., | I o ] " | ﬂ .n% 896Y  69gy
—_——— / ; o= S0 e Ch/SH0L 2ugpEz-62
Nt — Emy S _\ g ‘
= ¥ ) S
=4 N s y w
T 3 o Yo, BEV —— ¢
- TN = 165262 - |
Cy— ¢ M«/vﬁ,ﬂ// 7 .
% 2 9\ ///// \ ; s
L e = )
—— = wp ) wr Y / 29 / UGEEZ-67
e s = = i
™~ 9187, T
3, S 82 —— e o
Y $ T & 2004, .
% X 1St . ~ b oS3 ey 5
— ,LFL v ® i( A Il //W =
Y ™ = S & == quy LD
ol W S ausy-6e oo ~ |
nbn VA w0y FMM" 6S/G6E ¢ g 92992 _ 98087/ 4667 00 ] o
im 4 w.nm Ey : A ¢ P AT
A 7S " mmm. Sy S LA M.
- —— 109 o /dllm \.m 7 > ﬂ..//:l“;”l/ N }
ww %Milﬂ ! pooty |\a2 | =
“od NN P 7\ A A < S
anohel / T T
=AY . : A
TSN o~ | E T O
t_U s ! ..M 4.//)\I y ./.n\ o
R VG g A
N, » G X
Ggal sy “6¢/8¢ N NN s A P s 1
>~ = i
~ L 4 \
a / o~ ~ ! 29865 - /
112474 ¢ Z2q 239, qu
1990 62 [} Qm%m% i _
" 4 LT 2086067\ \> (654
984 e . \ \m\ {6 s
6¢/Ghal i £q \ N_S\No,w. C AN\Z
/\ A 7 .
Qw599 -67 ! Caz866-67 I5V6E-67
I\ ) \ XN ) It
52 Ju /9 Py Z 1 D e
L Y / \ 4 8¢/ 18 N N Ao EUR NS ) b 7l
1699162 5 /006 \VAD //o\* \ \ 5 uebig foob) )
\ W\ 4 N - = 59 SREO 557
¢ 807506 s \\a%" N\ )N 7t 2 oSN
. 6%/80¢ U990 ~67 N N £ ) // _ - \/\\ / dow esuoTANEIEG
w & pl AN\ W < — o i )
N. AO % \ \ \“ / V\ )/ ngosez D.E._m-ﬂyw
' 07 A\ P 2 Yy, Aulfouapime soyeyA)
g /,\\ & \ N ’y Tk i
OSRZ NEUB)RW BMZ
’ i 05 P T  TUINQHSY Al I N
£, PR LI\, e g " SNV q BISMOTOMIN  \7UeI00LIRY | Auffzopoab
> aglf |- g VLSOMYLES Suepenion e |N
227/ SN, _ / ; By e N
S~ ~ o (4377 / WW\NOO / m _\ — x O@Nz%v_v\ﬂ_@o;.m/\v_ S 6655
il % v : \ uNZ0) VdVIN NEQSYZ OOAMOMLSNY MYIMALYIN VIDS N 7
4 A HEON FAZSPIININ DSONCC NS
b 8C/30/L & b o -\ A Wi I.%—\ St eNE VZOAVIMSOd
L8
' \ N\ ) - \ /wm\mwi (7280187 V99039



