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CZESC OGOLNA.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej ST jest projekt podjazdu (rampy) dla oséb
niepetnosprawnych budynku wielorodzinnego do mieszkania na parterze,
zlokalizowanego przy ul. Zwirki i Wigury 44/1 w Mikotowie.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robdt, ktdére zostang wykonane
w ramach zadania pod nazwq ,,Projekt budowlany podjazdu (rampy) dla oséb
niepetnosprawnych do mieszkania budynku wielorodzinnego przy ul. Zwirki

i Wigury 44/1 w Mikotowie wraz z chodnikiem”.

1.2. Zakres Specyfikaciji.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna bedzie stosowana jako dokument
przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejsze] Specyfikacji Technicznej obejmujg
czynnosci umozZliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac remontowych

a przewidzianych Dokumentacijq Projektowaq.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacjq.

W ramach prac remontowych przewiduje sie nastepujgcy zakres robot:

» Roboty w zakresie konstrukciji stalowych:

- montaz konstrukcji stalowej pochylni wraz z zabezpieczeniem

antykorozyjnym;

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych
Robdt sg przedstawione w Projekcie Architektoniczno — Budowlanym pn.:
wProjekt budowlany podjazdu (rampy) dla oséb niepetnosprawnych do
mieszkania budynku wielorodzinnego przy ul. Zwirki i Wigury 44/1 w Mikotowie

wraz z chodnikiem”.

1.4.Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg

zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST-0 “Wymagania ogdlne”.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robét budowlanych.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz
za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowq, Specyfikacjami Technicznymi
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga

akceptaciji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
1.5.1. Dokumentacja.
Prace rozbidrkowe prowadzi¢ wedtug zalecen zawartych w:

e ,Projekt budowlany podjazdu (rampy) dia oséb niepetnosprawnych do
mieszkania budynku wielorodzinnego przy ul. Zwirki i Wigury 44/1 w Mikotowie

wraz z chodnikiem”.

1.5.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Labezpieczenie terenu budowy zgodne z wymaganiomi ST — O

~Wymagania ogdlne”.

1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét.

Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

2.3. Transport materiatéw.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
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2.4. Rodzaje wykorzystywanych materiatow.

2.4.1. Stal.

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
» Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX;
St3SY wg PN-EN 10025:2002.
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki dostarczane
sg o dtugosciach:
» do45mm-3do12m;
» powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
» do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
» Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m.
Blachy uniwersalne:
» Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
» szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
o dla gruboscido 6 mm-6,0m
o dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.
Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sq jako zamkniete.
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX,
St3SY. Dtugosci fabrykacyjne od 2 do é6 m przy zwiekszonej doktadnosci
wykonania.
Wtasnosci  mechaniczne i technologiczne powinny  odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
» Wady powierzchniowe
» powierzchnia walcowki i pretdw powinna byc¢ bez pekniec¢, pecherzy
i naderwan.
»Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sq pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
»Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny
i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
0 mieszczqg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
0 nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm.

0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.
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Odbidér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu,
w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest
powinien zawierac:

> znak wytworcy

» profil

» gatunek stali

» numer wyrobu lub partii

» znak obrébki cieplnej
Cechowanie materiatdbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na
podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz
z oSwiadczeniem  wytwdrni, ze  usterki w  czasie  odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementow farbg na

elemencie.

2.4.2. tqgczniki

Jako tgczniki wystepujq: potgczenia spawane.

2.4.3. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukciji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne
przy uzyciu elekirod otulonych EA-146 wg PN-921/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sq to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:

» zaswiadczenie jakosci

» spetniac wymagania norm przedmiotowych

» opakowanie, przechowywanie i ftransport winny by¢ zgodne

Z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
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2.4.4. Sktadowanie materiatdw i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniegjszych elementéw mozna uzy< wciggarek lub
wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy
uktadac¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sqgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,

zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.4.5. Iabezpieczenie antykorozyjne materiatow

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych

dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie systemowych zestawdw malarskich.

3. SPRIZET.

Sprzet do robét spawalniczych

>

vV V V V

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztqczy zgodnie
z technologig spawania.

Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjq.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych

sprzet pomocniczy powinien byCc przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by<¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
oSwietlone z dostateczng wentylacjq; Stanowisko robocze powinno byc

odebrane przez Inzyniera.

ZLabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukciji

stalowych mogqg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego

sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych roboét.
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4. TRANSPORT.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie
Z umowq oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych Robot, za
ich zgodnos¢ z Dokumentacjqg Projektowqg, wymaganiami ST oraz poleceniami

Inspektora Nadzoru.
5.1.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw,
zuzla, naciekow i rozpryskdw metalu po cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.1.2. Poiqgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm
powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie
powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy
elementami nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin.
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze byc¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% -
dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te miesz-
czqg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sq pekniecia, braki prze-
topu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang fechnologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do

dziennika budowy.
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5.1.3. Montaz konstrukcji

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentdéw, kompletnosc

Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow
powstate podczas transportu i sktadowania.

Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie
Z wymaganiami norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania,
nalezy powierzchnie przedmuchac sprezonym powietrzem.

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocqg Srodkow
gruntujgcych, bedgcych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie
z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocq materiatow
bedgcych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg
tfechniczng Producenta.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

5.1.4. Przygotowanie i wykonanie robét zbrojarskich.

> Prety stalowe przed ich uzyciem nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny,
luznej rdzy, ttustych plam lub innych zanieczyszczen.

» Czyszczenie pretdbw  powinno  by¢  dokonywanie = metodami
niepowodujgcymi zmian we witasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej korozii.

» Ustawienie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by< wykonywane

wedtug przygotowanych schematéw zapewniajgcych kolejno$¢ robot,
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przy ktorej wczesniej utozone elementy bedqg umozliwiaty dalszy montaz
zbrojenia.

Nie nalezy podwieszac¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzgdzen wytworczych i transportowych.

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno bycC trwale usytuowane w deskowaniu w sposdb
zabezpieczajgcy od uszkodzen i przemieszczen podczas podawania
materiatu i zageszczania mieszanki betonowe.

Prety, siatki i szkielety nalezy uktadac w deskowaniu tak by grubos¢ otuliny
betonu odpowiadata wartosciom podanym w Dokumentacji Projektowe.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug

rozstawienia pretdw oznaczonego w Dokumentacii Projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.

Ogoline zasady kontroli jakosci.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw i wyrobow.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT.

7.1.

Ogoline zasady Przedmiaru Robét.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawowq jednostkg przedmiaru dla prac objetych ninigjszg ST jest

1 t masy elementdw zbrojeniowych.

7.2. Ogdlne zasady Obmiaru Robét.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.

Rodzaje odbioréw Robét.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
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8.2. Odbiér Robédt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbiér koncowy.

Patrz ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.
Po przeprowadzeniu odbioru kohcowego nalezy sporzqdzi¢ Protokdt Odbioru.
9. ROZLICZANIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdlne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Dokumentacja projektowa.

« ,Projekt budowlany podjazdu (rampy) dla oséb niepetnosprawnych do
mieszkania budynku wielorodzinnego przy ul. Zwirki i Wigury 44/1 w Mikotowie

wraz z chodnikiem”.

10.2. Dokumenty zwigzane.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom
| ,,Budownictwo Ogdlne”
» Lalecane normy:
- Majq zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy

polskie (PN) i branzowe (BN).
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